Orodja za preoblikovanje

» Enostavna, komplicirana

» Orodje predstavlja negativ izdelka, lahko v
celoti alil pa delno

» Natancnost izdelka je direktno odvisna od

natancnosti orodja

» Posredno je natancnost izdelka odvisna od
stroja in preoblikovalnih parametroyv:

» Natancnost orodja mora bitil 10 krat vecja
od natancnosti izdelka




Sestavni dell orodi] so:

Konstrukcijski deli orodja:

Pritrdilni in podporni elementi: plosce, omejevalci hoda,
drzala matric pritrdilni elementi pesticev, vodilni elementi-
puse, plosce...

Povezovalni elementi: vijaki, sorniki, vzmeti, kovice...
Tehnoloski deli orodija:
Delovni deli: pestic, matrica, rezila...

Centrirni elementi: stranski noz za pomik, celjusti, drzala,
centrirni obroci, sorniki, vodila

Deli za drzanje in izmetavanje: zadrzevalna plosca, snemala,
izmetalo...

Deli za zamenjavo smeri gibanja in prenos sile:
Zagozde, odmikala, sani




ja brez vodenja
ja vodena z vodilno plosco
ja vodena z vodilnimi pusami in stebri




rocica
(koncno stanje)

prosto mesto za
klesce ali palico

Slika 149: Utop z vec€ gravurami (orodje z vec¢ fazami)

izhodis€no stanje (palica)
porazdelitev mase s stiskanjem
porazdelitev mase z nakréevanjem
upogibanje — predoblikovanje
tvorba prerezov — prva faza

tvorba prerezov — kon¢na faza
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Vlecno orodje z vodilno plosco
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